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Technologia produkgji dennic w systemie

DENNICE MONOLITYCZNE

NOWOCZESNIE, SZYBKO | EKONOMICZNIE

Okreslenie, monolityczne” oznacza jednorodng strukture betonu w catym
wyrobie. Dennica studni wykonana w technologii PERFECT umozliwia
przemystowq i zautomatyzowana produkcje monolitycznych elementéw
studni kanalizacyjnych z betonu. Zostata wymyslona i opracowana przez
austriacka firme Schliisselbauer. KAPRIN Sp. z 0.0. jako piata firma na
Swiecie wdrozyfa te technologie.

Dzieki zastosowaniu w produkcji betonu SCC otrzymujemy dennice o
dowolnie skonfigurowanej kinecie z uwzglednieniem ilosci przytaczy, ich
Srednic, wysokosci ich potozenia oraz katéw i spadkow. Przejécia szczelne
daja mozliwos¢ podtaczenia do dennicy wszystkich mozliwych rodzajow
rur kolektora.

Do systemu PERFECT stosuje sie beton samozageszczalny SCC, ktéry
poprzez swoja ptynna konsystencje, umozliwia wykonanie skomplikowa-
nych ksztattw dennicy.

IDEALNY PRZEPLYW HYDRAULICZNY

Doktadne rozmieszczenie i nachylenie wszystkich przyfaczy oraz rynien
kinety umozliwia zoptymalizowanie przeptywu na catej dtugosci kolek-
tora.

Technologia PERFECT pozwala na wykonanie jednolitego spadku kolek-
tora z doktadnoscig do T mm tacznie z przejsciami szczelnymi i kineta.
Zapobiega to powstawaniu osadow, zatoréw oraz zawirowan w kanale.
Przytacza s posadowione z doktadnoscig do 1°, w zakresie od 90°- 270°
po obwodzie w stosunku do wylotu 0°.

SZCZELNOSC POLACZEN RUR KOLEKTORA
Z DENNICA

Dennica PERFECT taczy wszystkie rodzaje rur kolektora dostepne na
rynku. Szczelne potaczenie dennicy z rurami kolektora uzyskujemy

w jednym procesie produkcyjnym. Ksztattki przytaczeniowe umieszczamy
w formie dennicy i zalewamy samozageszczalnym betonem SCC.

Proponujemy trzy sposoby wykonania szczelnych pofaczen rur kolektora
zdennic:

1.PVCINTEGRO uszczelka elastomerowa, zintegrowana z betonem,

3. KSZTAYTKATWORZYWOWA tworzywo zintegrowane z betonem
(PVG, ceramika, zeliwo, zywica itp.).




WYSOKA ODPORNOSC CHEMICZNA

W wiekszosci przypadkow $cieki sg obojetne — PH ok. 6,5. Stosowanie
zwyktego cementu o parametrach betonu (35/45 pozwala nam uzyski-
wac klase ekspozycji XA1. Dodatkowe zwiekszenie odpornosdi studni na
agresywnos¢ chemiczng o ekspozycji XA2 i XA3 osiggamy przez zastoso-
wanie do produkgji betonu cementu siarczanoodpornego HSR zgodnie
z krajowym uzupetnieniem normy PN-B-06265:2004.

MONTAZ

Zamontowane w procesie produkcyjnym kotwy transportowe zapewniaja
bezpieczenistwo i precyzyjny montaz na budowie. Kotwy posiadaj ozna-
(zenia, okrelajace dopuszczalny ciezar udzwigu.

GOTOWOSC DO WYSYLKI W CIAGU 48 GODZIN
0D URUCHOMIENIA PRODUKCJI

Beton samozageszczalny charakteryzuje sie osigganiem wczesnej wytrzy-
matosci. Ta cecha oraz zautomatyzowany proces produkcji, pozwala nam
dostarczy¢ na budowe elementty w ciagu 48 godzin od uruchomienia
produkdji, przez co skracamy czas dostawy towaru.

STUDNIE XXI w.

W 2010r. KAPRIN wprowadza na rynek wykonane z betonu samozagesz-
czalnego SCC, ztazowe studnie CONCRET, a w 2011r. nieztazowe studnie
CONCRET mini z dennicami w systemie PERFECT.

Charakterystyczng cecha tych studni jest
to, ze s3 wykonane z jednorodnego betonu
zgodnie z normg PN-EN 1917:2004.




Studnia CONCRET ® mini

STUDNIA CONCRET © mini - DN 600

Najnowszy produkt Kaprin sp. z 0.0. — niewfazowa studzienka betonowa o = —] Pu-1
Srednicy DN 600 [mm]. Sktada sie z dennicy wyprodukowanej w systemie o \:
PERFECT, kregdéw posrednich o Srednicy DN 600 [mm] i zwiericzenia studni. I |ﬁ n N
1
Element denny i kregi wykonane zostaty z betonu samozageszczalnego SCC,
a pierscien i pokrywa z betonu wibroprasowanego. Elementy potaczone s3 | Ku L_Pn1
uszczelkami elastomerowymi.
e 1= :
| Ku
L7 3 |
|
| Ps) —
spocznik ' N
ksztattka s
przytaczeniowa | i
kineta -

ZALETY CONCRET ® mini

1. Jednorodny beton w catej studni.

2. Mozliwo$¢ posadowienia w pasie drogowym do gtebokosci 6 m.

3. Statecznos¢ - odpornos¢ na dziatanie sit wyporu od wéd gruntowych.
4. Doskonata szczelno$¢ studni.

5. Wysoka trwato$¢ i wytrzymatosc.

6. Doktadnos¢ i estetyka wykonania.

Pu-1- pierscieri  Pn-1-pokrywa Ku-krag
u-uszczelka PsJ - podstawa studni PERFECT

PARAMETRY STUDNI

Srednica studni
Scianka dennicy
Scianka krequ
Klasa betonu
Nasigkliwos¢
Wytrzymatos¢
Klasa ekspozycji

Norma
Aprobata
Opinia

Studnia Concret®mini

DN 600
100 mm
100 mm
min C35/45
Nie wigksza niz 5%

Nie mniejsza niz 300 kN - na obcigzenie pionowe
XA1 - na agresje chemiczng dla $ciekéw PH 6,5-5,5
XA2 - na agresje chemiczng dla Sciekéw PH 5,5-4,5
XA3 - na agresje chemiczng dla $ciekéw PH 4,5-4,0

PN-EN 1917/2004
AT/2011-02-2736/1
Gtownego Instytutu Gorniczego nr 582 29101-132




STOSOWANA W PASIE ZIELENI
Typ DN ] s masa
[mm] [mm] [mm] [kal
Pn-1 800 50 590 105
STOSOWANY W PASIE DROGOWYM
Typ Dz Dw h t masa
[mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
Pu-1 865 625 100 70 105
KRAG o600
Typ DN h s masa
[mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
Ku 600/250 600 250 70 100 135
Ku 600/500 600 500 70 100 270
Ku 600/750 600 750 70 100 410
Ku 600/1000 600 1000 70 100 540
Ku 600/1250 600 1250 70 100 680
Ku 600/1500 600 1500 70 100 820

DENNICA PERFECT o600

PS 600/850
PS 600/1000

~ PS600/1050
PS 600/1100
PS 600/1150

600
600
600
600
600

h

[mm]

850

1000
1050
1100
1150

Dn
[mm]
300
300
300
300
300

S
[mm]

100
100
100
100
100

f

[mm]

150
150
150
150
150

masa

[kal
915
990
1020
1050
1080

MOoCOoWw.

Rd-12
Rd-12
Rd-12
Rd-12
Rd-12

Elementy systemu
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!
h
t
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Studnia CONCRET ©

STUDNIA CONCRET ©

DN 1000, DN 1200, DN 1500

Studnia CONCRET® - studzienka ztazowa - o $rednicy DN 1000 i 1200 sktada sie
z dwdch elementéw - dennicy PERFECT i kregozwezki. Studnia o $rednicy DN
1500 sktada sie z dennicy PERFECT, kregdw i kregozwezki. Wszystkie elementy
tych studni wykonane s z betonu samozageszczalnego SCC.

ZALETY CONCRET ®

1. Jednorodny beton SCC w catej studni.

2. Wysoka statecznos¢ - odpornos¢ na dziafanie sit wyporu od wod gruntowych.
3. Doskonata szczelno$¢ studni.

4. Wysoka wytrzymatos¢ i trwatosc.

5. Doktadnos¢ i estetyka wykonania.

| L KuTu

uszczelka ‘
zintegrowana gz PsJ

spocznik

KuTu - kregozwezka  z - stopief ztazowy u - uszczelka
PsJ - podstawa studni PERFECT

BADANIA
WYTRZYMALOSCIOWE

Badania wytrzymatosciowe przepro-
wadzone na Politechnice Krakowskiej
wykazaty, ze betonowa studnia

PARAMETRY STUDNI

Studnia Concret®
II Srednica studni DN 1000 DN 1200 DN 1500

; : N Wysokos¢ studni do 4130 mm do 8000 mm
CONCRET o Srednicy DN 1000 ulegta LG Scianka dennicy 150 mm; 190 mm; 230 mm
zniszczeniu pod obcigzeniem 950 kN, , B . $cianka kregozweiki 150 mm
a o srednicy DN 1500 przy obcigzeniu - ] Klasa betonu min C35/45
600 kN. Minimalne obciazenie Nasiakliwos¢ Nie wieksza niz 5%
pionowe okreslone w normie Wytrzymatos¢ na Nie mniejsza niz 300 kN - zastosowanie na drogi

PN-EN 1917-2004 wynosi 300 kN.

obciazenia pionowe

Nie mniejsza niz 900 kN - zastosowanie na lotniska

Klasa ekspozycji XA1 - na agresje chemiczng dla Sciekéw PH 6,5-5,5
XA2 - na agresje chemiczng dla $ciekéw PH 5,5-4,5
XA3 - na agresje chemiczng dla Sciekéw PH 4,5-4,0
Norma PN-EN 1917/2004 =
Aprobata AT/2011-02-2736/1
Opinia Gtéwnego Instytutu Gérniczego nr 58226415.132




Elementy systemu

KREGOZWEZKA o1 1000, 011200, DN 1500

DN h t s

[mm] [mm] [mm] [mm]

KuTu 1000/850 1000

KuTu 1000/1100 1000 1100 70 150 1280
KuTu 1000/1350 1000 1350 70 150 1580
KuTu 1000/1600 1000 1600 70 150 1830
KuTu 1000/1850 1000 1850 70 150 2080
KuTu 1000/2100 1000 2100 70 150 2330
KuTu 1000/2350 1000 2350 70 150 2580
KuTu 1200/850 1200 850 80 150 1260
KuTu 1200/1100 1200 1100 80 150 1660
KuTu 1200/1350 1200 1350 80 150 2050
KuTu 1200/1600 1200 1600 80 150 2430
KuTu 1200/1850 1200 1850 80 150 2810
KuTu 1200/2100 1200 2100 80 150 3170
KuTu 1200/2350 1200 2350 80 150 3530
KuTu 1500/850 1500 850 90 150 1810
KuTu 1500/1100 1500 1100 90 150 2360
KuTu 1500/1350 1500 1350 90 150 2890
KuTu 1500/1600 1500 1600 90 150 3410
KuTu 1500/1850 1500 1850 90 150 3920
KuTu 1500/2100 1500 2100 90 150 4410
KuTu 1500/2350 1500 2350 90 150 4900

KRAG 0N 1500

DN h t s s DN

[mm] [mm] [mm] [mm]

Ku 1500/250 1500 250 90 150 485
Ku 1500/500 1500 500 90 150 970
Ku 1500/750 1500 750 90 150 1455
Ku 1500/1000 1500 1000 90 150 1940
Ku 1500/1250 1500 1250 90 150 2425
Ku 1500/1500 1500 1500 90 150 2910
Ku 1500/1750 1500 1750 90 150 3395
Ku 1500/2000 1500 2000 90 150 3880

DENNICA PERFECT 0w 1000, DN 1200, DN 1500

DN s

DN h Dn . s f masa  mocow. - —

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kal
PERFECT 1000/400-700 1000 400-700 400 150 150 900-1590  Rd-16
PERFECT 1000/400-1780 1000  400-1780 400 150 150 900-3200  Rd-18 =
PERFECT 1000/400-900 1000 400-900 500 190 150 1110-1920  Rd-16
PERFECT 1000/500-1000 1000  500-1000 500 230 150 1540-2560  Rd-16 h
PERFECT 1200/400-800 1200 400-800 400 150 150 1110-2650  Rd-16
PERFECT 1200/400-1780 1200  400-1780 400 150 150 1110-4000  Rd-18 &
PERFECT 1200/400-900 1200 400-900 500 190 150 1350-3500  Rd-18 A
PERFECT 1200/500-1000 1200  500-1000 600 230 150 1340-3700  Rd-18 f

PERFECT 1500/400-800 1500  400-800 500 150 200  1450-3470  Rd-18
PERFECT 1500/500-1000 1500  500-1000 600 230 200 23304820  Rd-20

Dn_ . -uzaleznione jest od rodzaju stosowanej rury - patrz tabela str. 27,28




Studnia PsJ z podstawa PERFECT

STUDNIA Ps)

DN 1000, DN 1200, DN 1500

PsJ to studnia, ktérej dennica produkowana jest w systemie
PERFECT.

ELEMENTY STUDNI

Pu - ptyta przykrywowa, Du - pierscien wyréwnujacy, Tu - zwezka,
Ku - krag, Ru - ptyta redukcyjna, Z - stopier ztazowy, u - uszczelka,
PsJ - podstawa studni PERFECT

Ku

Do montazu elementéw dennych, ptyt redukcyjnych i ptyt przykry-
wowych nalezy stosowac zawiesia trzyciegnowe, a do kregéw i
zwezek uchwyty szczekowe samozaciskowe. | f

PARAMETRY STUDNI

Studnia Ps)J

Srednica studni DN 1000 DN 1200 DN 1500

%cianka dennicy 150 mm; 190 mm; 230 mm spocznik I[()Sé;?;tckzaeniowa
Scianka kregu 120 mm 135 mm 150 mm —
Klasa betonu min € 35/45 kineta
Nasigkliwos¢ Nie wieksza niz 5%

Wytrzymatosc na Nie mniejsza niz 300 kN - zastosowanie na drogi

obciazenia pionowe

Nie mniejsza niz 900 kN - zastosowanie na lotniska

Klasa ekspozycji XA1 - na agresje chemiczng dla Sciekéw PH 6,5-5,5

XA2 - na agresje chemiczna dla $ciekéw PH 5,5-4,5 \ /

XA3 - na agresje chemiczng dla Sciekéw PH 4,5-4,0 . e
Norma PN-EN 1917/2004 - —
Aprobata - AT/2011-02-2736/1 (PERFECT &)
Opinia Gtéwnego Instytutu Gérniczego nr 58226415.132

DENNICA PERFECT ' on 1000, on 1200, DN 1500

Podstawa studni wykonana w systemie PERFECT. Zakres wysokosci od 400 mm do 1780 mm.
Przytacza w srednicach od Dn 150 mm do Dn 600 mm.

DN h Dn s f masa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kal
PERFECT 1000/400-700 1000 400-700 400 150 150  900-1590  Rd-16
PERFECT 1000/400-1780 1000  400-1780 400 150 150  900-3200  Rd-18 DN ) s
PERFECT 1000/400-900 1000 400-900 500 190 150  1110-1920  Rd-16
PERFECT 1000/500-1000 1000  500-1000 500 230 150  1540-2560  Rd-16 [
PERFECT 1200/400-800 1200 400-800 400 150 150  1110-2650  Rd-16
PERFECT 1200/400-1780 1200  400-1780 400 150 150 1110-4000  Rd-18
PERFECT 1200/400-900 1200 400-900 500 190 150  1350-3500 Rd-18 h
PERFECT 1200/500-1000 1200  500-1000 600 230 150  1340-3700  Rd-18 Lo
PERFECT 1500/400-800 1500 400-800 500 150 200  1450-3470  Rd-18 '
PERFECT 1500/500-1000 1500  500-1000 600 230 200  2330-4820  Rd-20

Dn_ - uzaleznione jest od rodzaju stosowanej rury - patrz tabela str. 27,28




STUDNIA PsW

DN 1000, DN 1200, DN 1500, DN 2000

PsW to studnia, ktdrej dennica produkowana jest dwuetapowo. W pierwszym
etapie produkowany jest monolityczny odlew z betonu, w ktérego sktad wchodzi
dno, pobocznica z otworem lub przejscie szczelne. W drugim etapie wykonana
zostaje kineta i spocznik.

ELEMENTY STUDNI

Pu - ptyta przykrywowa, Du - pierscien wyréwnujacy, Tu - zwezka,
Ku - krag, Ru - ptyta redukcyjna, Z - stopier ztazowy, u - uszczelka,
PsW - podstawa studni

Do montazu elementéw dennych, ptyt redukcyjnych i ptyt przykrywowych stosuje
sie zawiesia trzyciegnowe, a do kregéw i zwezek uchwyty szczekowe samozaci-
skowe. W elementach studni znajduja sie zamontowane stopnie ztazowe.

PARAMETRY STUDNI

Srednica studni DN1000 DN1200 DN1500 DN 2000

Scianka dennicy 150 mm; 255 mm; 315 mm; 360 mm ' ksztattka

Scianka kregu 120 mm 135 mm 150 mm | spocznik przylaczeniowa

Klasa betonu min (35/45 kineta ™=
Nasigkliwos¢ Nie wigksza niz 5%

Wytrzymatos¢ na Nie mniejsza niz 300 kN - zastosowanie na drogi

obciazenia pionowe | i mniejsza niz 900 kN - zastosowanie na lotniska

Klasa ekspozycji XA1 - na agresje chemiczng dla Sciekéw PH 6,5-5,5 '

XA2 - na agresje chemiczna dla Sciekéw PH 5,5-4,5
XA3 - na agresje chemiczna dla Sciekéw PH 4,5-4,0

Norma PN-EN 1917/2004 =
Aprobata - AT/2011-02-2736/1 |
Opinia Gtéwnego Instytutu Gérniczego nr 58226415.132 _

DENNICA PsW  on 1000, b 1200, DN 1500, DN 2000

Przytacza, w zaleznosci od $rednicy studni DN, stosuje sie od Srednicy Dn 150 [mm]
do Dn 1000 [mm]. Katy dolotéw i wylotéw kanatéw s3 requlowane po obwodzie dennicy
z doktadnoscig do 5°, a ich wysokosci przedstawia ponizsza tabela.

DN Dn h f s masa zakres mocow.

max max max

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ka] wysokosc.
PsW 1000/850G 1000 600 850 150 255 2010 staty Rd-18
PsW 1000/580-1375 1000 300 580-1375 150 150 1250-2300 skok 50mm  Rd-18
PsW 1000/1045G 1000 600 1045 150 255 2600 staty Rd-18

PsW 1200/720G 1200 400 720 150 255 2650 staly Rd-18
PsW 1200/1255G 1200 800 1255 150 315 3950 staty Rd-18
PsW 1200/1325G 1200 800 1325 150 315 4150 staty Rd-18
PsW 1200/800-1375 1200 400 800-1375 150 150 1230-2790 skok50mm  Rd-18
PsW 1200/1375G 1200 600 1375 150 255 4050 staty Rd-18
PsW 1500/1200 1500 300 1200 200 150 2830 staly Rd-20
PsW 1500/1525 1500 300 1525 200 150 3830 staly Rd-20
PsW 1500/1525G 1500 1000 1525 200 360 7150 staty Rd-20
PsW 2000/640-1890 2000 1200 640-1890 200 150 3200-6200 skok50mm  Rd-20

Dn_ - odnosi sie do zewnetrznego wymiaru zastosowanej rury




Studnia PsJ i PsW - elementy

PIERSCIEN WYROWNUJACY

Stuzy do wyréwnania wysokosci studzienki do zaprojektowanej rzednej Dw
pokrywy wiazu. Pierscienie te taczone s ze zwezka lub przykrywa na - -
zaprawe betonowa. . = ¥
‘ Typ Dz Dw h masa : h
[mm] [mm] [mm] [kal DZ T
Du 625/60 865 625 60 42 P
Du 625/80 865 625 80 56
Du 625/100 865 625 100 70
Du 625/120 865 625 120 84
Du 625/140 865 625 140 98
IWEZKA i
Zwezka stanowi zakoriczenie studni. Fabrycznie zamontowane stopnie ‘ ]
ztazowe. Do montazu stosuje sie uchwyty szczekowe samozaciskowe.
Typ DN h t s masa : h
[mm] [mm] [mm] [mm] [kal
Tu 1000/625 1000 580 70 120 570 )
Tu 1200/625 1200 580 80 135 870 . t
Tu 1500/625 1500 580 90 150 1350 DN S
KREGOZWEZKA o 1000, DN 1200, DN 1500 0625
Typ DN h t s masa —
| [mm] [mm] [mm] [mm] [kal N
KuTu 1000/850 1000 850 70 150 980 /,/
KuTu 1000/1100 1000 1100 70 150 1280 //
KuTu 1000/1350 1000 1350 70 150 1580
KuTu 1000/1600 1000 1600 70 150 1830 4
KuTu 1000/1850 1000 1850 70 150 2080
KuTu 1000/2100 1000 2100 70 150 2330
KuTu 1000/2350 1000 2350 70 150 2580 |
KuTu 1200/850 1200 850 80 150 1360
KuTu 1200/1100 1200 1100 80 150 1660 ' h
KuTu 1200/1350 1200 1350 80 150 2050 '
KuTu 1200/1600 1200 1600 80 150 2430 -L
KuTu 1200/1850 1200 1850 80 150 2810
KuTu 1200/2100 1200 2100 80 150 3170
KuTu 1200/2350 1200 2350 80 150 3400
KuTu 1500/850 1500 850 90 150 1920 —
KuTu 1500/1100 1500 1100 90 150 2360 f‘
KuTu 1500/1350 1500 1350 90 150 2860
KuTu 1500/1600 1500 1600 90 150 3410
KuTu 1500/1850 1500 1850 90 150 3920 A
KuTu 1500/2100 1500 2100 90 150 4410 [t
KuTu 1500/2350 1500 2350 90 150 4900 s DN
PLYTA PRZYKRYWOWA
Stanowi zakoriczenie studni. Zamki kompatybilne z kregami. W gdrnej @ 625
powierzchni ptyty whudowane s trzy uchwyty Rd. Do montazu stosuje g &
sie zawiesia trzyciegnowe. ]
‘ Typ DN Dz h t masa
[mm] [mm] [mm] [mm] [kg] t
Pu1000/625 1000 1240 200 70 470 N
Pu1200/625 1200 1470 200 80 750 < D
Pu1500/625 1500 1800 200 90 1210 Dz
Pu 2000/625 2000 2300 200 90 2040 -




Studnia PsJ i PsW - elementy

KRAG  on 1000, b 1200, DN 1500, DN 2000
W kregach fabrycznie zamontowane sq stopnie ztazowe.

Do montazu stosuje sie uchwyty szczekowe samozaciskowe. 5 e
Typ DN h t s masa ‘
[mm] [mm] [mm] [mm] [ka] ‘ :
Ku 1000/250 1000 250 70 120 260
Ku 1000/500 1000 500 70 120 520 —
Ku 1000/750 1000 750 70 120 780 h
Ku 1000/1000 1000 1000 70 120 1040
Ku 1200/250 1200 250 80 135 350 =
Ku 1200/500 1200 500 80 135 700
Ku 1200/750 1200 750 80 135 1050
Ku 1200/1000 1200 1000 80 135 1400 t
Ku 1500/250 1500 250 90 150 485
Ku 1500/500 1500 500 90 150 940
Ku 1500/750 1500 750 90 150 1455
Ku 1500/1000 1500 1000 90 150 1940
Ku 1500/1250 1500 1250 90 150 2425
Ku 1500/1500 1500 1500 90 150 2910
Ku 1500/1750 1500 1750 90 150 3395
Ku 1500/2000 1500 2000 90 150 3880
Ku 2000/500 2000 500 90 150 1200
Ku 2000/750 2000 750 90 150 1800
Ku 2000/1000 2000 1000 90 150 2400
Ku 2000/1250 2000 1250 90 150 3000
Ku 2000/1500 2000 1500 90 150 3600
Ku 2000/1750 2000 1750 90 150 4200
Ku 2000/2000 2000 2000 90 150 4800
DN,
PLYTA REDUKCYJNA
Umozliwia zmiane $rednicy studni i oddziela komore od komina studni. - H h
Stosuje sie j3 najczedciej dla studni o wysokosci powyzej 4 metréw. L v
Fabrycznie zamontowany jest jeden stopien ztazowy. W gérnej [ I
powierzchni ptyty whudowane s trzy uchwyty Rd. Do montazu stosuje DN, i
sie zawiesia trzyciegnowe. D,
DN, DN, Dz h t masa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
Ru 1200/1000 1200 1000 1470 250 80 580
Ru 1500/1000 1500 1000 1800 250 80 920
Ru 2000/1000 2000 1000 2300 250 80 1720
PIERSCIEN ODCIAZAJACY >
Typ DN Dz Dw h masa |
[mm] [mm] [mm] [mm] [kal h
PB0 1000/1600 1000 1600 1300 200 340 — —
PB0 1200/1830 1200 1830 1530 200 390 Dz
PB0 1500/2150 1500 2150 1850 200 500
PEYTA PRZYKRYWOWA NA PIERSCIEN >
Typ DN Dz Dw h masa “ “ h
[mm] [mm] [mm] [mm] [kal
PBP0 1000/1600 1000 1600 600 150 640 Dz
PBP01200/1830 1200 1830 600 150 860
PBP01500/2150 1500 2150 600 150 1250
POKRYWA PK .
Stosowana w terenie zielonym ¢
—
[mm] [mm] [mm] [kal ?

PK 730/520 730 520 60 80 e s -l




Studnie i zbiorniki o przekroju wielokata

Elementy wykonywane wedtug projektu indywidualnego, z petna specyfikacj ilosciowa i jakosciowa dostarczong przez zamawiajacego.

STUDNIA PsP

Studnia majaca zastosowanie do podtaczeri doptywdow i odptywow
kanatéw o duzych srednicach, do budowy przepompowni, komér

na zasuwy i armature, czy stacji pomiarowych.

Polecane w przypadku braku miejsca, poniewaz zajmuja go mniej,
niz studnie o przekroju kotowym.

Przekrojem studni jest wielokat, ktérego $ciany dopasowywane s3
indywidualnie do warunkéw istniejacych w miejscu posadowienia.

Studnie te wykonujemy dwoma metodami:

+ Metoda monolityczna
Studnie wykonywane w szalunkach, dla studni o maksy-
malnym ciezarze do 24t i szerokosci studni do 2,5m.

+ Metoda ptytowa
Sciany, dno i przykrywa studni, formowane s z betonu
osobno, tworzac ptyty betonowe, nastepnie faczone s3
ze s0ba za pomocg specjalnych zamkow.

Elementy wykonywane wedtug projektu indywidualnego.

taczenie ptyt moze odbywac sie w zakfadzie prefabrykacji
(do 24t), lub na budowie w miejscu posadowienia.

W obu przypadkach w $cianach studni s3 montowane
(zalewane betonem ) przejscia szczelne.

Du - pierécier wyréwnujacy,

Tu - zwezka,

Ku - krag,

R/P - ptyta redukcyjna/ptyta przykrywowa,
Z - stopien ztazowy,

u - uszczelka,

s- Sruby

wiot
—

przejscie szczelne/
uszczelka zintegrowana
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Studnie i zbiorniki o przekroju prostokata

Elementy wykonywane wedtug projektu indywidualnego, z petng specyfikacja ilosciowa i jakosciowa dostarczong przez zamawiajacego.

ZBIORNIK PROSTOKATNY PARAMETRY ZBIORNIKOW
Studnie o przekroju prostokatnym maja zastosowanie dla rur kolektora w
zakresie srednic od Dn 150 [mm] do Dn 1600 [mm], wykonanych ze Klasa betonu min € 35,45
wszystkich dostgpnych materiatow stosowanych do budowy sieci kanali- Nasiakliwosé Nie wieksza niz 5%
zacyjnych. Dostepne katy przeptywu kanatu to 90°, 180°, 270°. Wytrzymatoéé na Do 50kN dla komér
obcigzenia pionowe umiejscowionych poza ruchem kotowym

300-900kN wykonywane wedtug projektéw
indywidualnych do stosowania w drodze i na lotniskach
Klasa ekspozycji XA1 - na agresje chemiczng dla Sciekéw PH 6,5-5,5
XA2 - na agresje chemiczna dla $ciekéw PH 5,5-4,5
XA3 - na agresje chemiczna dla Sciekéw PH 4,5-4,0

PODSTAWA ZBIORNIKA

A B h s

[mm] [mm] [mm] [mm]

PsM 1400/800/850F 1400 800 850 130 1850
PsM 1500/1500/2850 1500 1500 2850 200 11100
PsM 1500/1500/2850 1500 1500 2850 250 12800
PsM 2200/1000/850 2200 1000 850 150 2750
PsM 3440/2040/2520 3440 2040 2520 180 17000

F - el. z wyprofilowanym gormym felcem. Wyroby pod zaméwienie.
Mozliwos¢ requlacji elementéw pozbawionych felca co 10 cm.
W tabeli podano wysokos¢ maksymalna.

ELEMENT POSREDNI

A B h

[mm] [mm] [mm]

EPsM 1400/800/1000F 1400 800 1000 130 1260
EPsM 1500/1500/2300 1500 1500 2300 200 9330
EPsM 1500/1500/3000 1500 1500 3000 250 10500
EPsM 2200/1000/1000 2200 1000 1000 150 1650
EPsM 3440/2040/2700 3440 2040 2700 180 13000

F - el. zwyprofilowanym gérnym felcem. Wyroby pod zaméwienie.
Mozliwos¢ requlacji elementéw pozbawionych felca co 10 cm.
W tabeli podano wysokos¢ maksymalna.

PRZYKRYWA

Typ A B h masa
[mm] [mm] [mm] [kg]

PM 1660/1060/120F 1660 1060 120 440
PM 1900/1900/150 2000 2000 150 1230
PM 2000/2000/150 2000 2000 150 1370
PM2500/1300/150 2500 1300 150 1100
PM 3800/2400/180 3800 2400 180 3900

F - el. zwyprofilowanym dolnym felcem. Wyroby pod zaméwienie.




Wpusty uliczne

WPUST ULICZNY Wp

Wpusty uliczne stuza do odprowadzania wod deszczowych z ciggéw
komunikacyjnych takich jak: ulice, chodniki, place parkingowe i
zabawowe.

Srednica wpustu DN 500 mm. Srednica rur przytaczeniowych 150 mm,
200 mm lub 250 mm.

ELEMENTY WPUSTU

DWp - przykrywa, PWp - pierscieri odciazajacy, WpK - krag posredni,
WpP - podstawa wpustu

PARAMETRY
Wopust uliczny
'~ Srednica DN 500
Grubos¢ 60 mm
Klasa betonu min C35/45
Nasigkliwos¢ Ponizej 5%
Wytrzymatos¢ na obcigzenia min 50 kN
pionowe
Klasa ekspozycji XA1-dlasciekdw o pH6,5-5,5
XA2 - dla $ciekéw o pH 5,5-4,5
XA3 - dla $ciekéw o pH4,5-4,0
Norma PN-EN 1917:2004
Opinia Gtéwnego Instytutu Gérniczego
PRZYKRYWA
Typ Dz Dw h masa

[mm] [mm] [mm] [kg]

DWp 940/500 940 500 150 185

PIERSCIEN ODCIAZAJACY

Typ Dz Dw h masa
[mm] [mm] [mm] [kgl

PWp 940/640 940 min 640 250 230

KRAG POSREDNI
Typ DN h s masa
[mm] [mm] [mm] [kg]

WpK 500/500 500 500 60 135
WpK 500/750 500 750 60 200
WpK 500/1000 500 1000 60 265

PODSTAWA WPUSTU
DN h 3 f masa
[mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
WpP 500/450 500 450 60 80 160
WpP 500/700 500 700 60 80 240
WpP 500/950 500 950 60 80 280

DWp
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Zeliwo drogowe - towar handlowy

WLAZ KANALOWY DO STUDNI

Wtazy kanatowe stanowig zwiericzenie studni i komor.
Istnieje mozliwo$¢ dostarczenia wtazu z herbem miasta zamawiajacego.

Typ klasa DN Dn H masa
[mm] [mm] [mm] [kg]
EUR0 600 D400 770 680 150 122

EURO 600 HERB 40t 770 680 150 122

POKRYWA PK
Stosowana w terenie zielonym
Typ DN 5 h masa
[mm] [mm] [mm] [kal
PK 730/520 730 520 60 80

KRATA WPUSTU ULICZNEGO 3/4

Kraty stosowane sg jako zwiericzenie wpustéw ulicznych #500.

klasa DN L A S H masa

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kal

EURO 3/4 D400 698 617 426 450 115 48

DN

DN

=
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Wytyczne do montazu studni kanalizacyjnych

PRZYGOTOWANIE PODEOZA GRUNTOWEGO:

- rodzaj i ksztatt wykopu oraz konstrukcja umocnienia jego Scian indywidualnie dostosowane do warunkdw wodno-gruntowych,

- odwodnienie wykopu

- przygotowanie podfoza gruntowego na powierzchni dna wykopu w promieniu minimum 50 cm liczac od lica Sciany elementu
dennego studni.

Grunty sypkie: pospotka, piasek, zwir:

zageszczenie ubijakiem wibracyjnym do wartosci:
- min. 95% wg ZMP (zmodyfikowanej metody Proctora) pod jezdniami obcigzonymi ruchem kotowym,
- min 85% wg ZMP dla studni po za obszarem pod jezdniami.

Grunty spoiste:
w stanie zwartym, pétzwartym i twardoplastycznym:
- wykonac pogtebienie wykopu 0 25 cm,
- usuniety grunt zastapic dobrze zageszczalnym piaskiem,
- piasek zagesci¢ do odpowiedniej wartosci ZMP,
w stanie plastycznym, migkkoplastycznym, grunty organiczne:
- wykonac pogtebienie wykopu 0 50 cm,
- usuniety grunt zastapic¢ dobrze zageszczalnym piaskiem z dodatkiem cementu w proporgji 1:10,
- mieszanke piaskowo-cementowg zagesci¢ do odpowiedniej wartosci ZMP.

Grunt rodzimy nalezy oddzieli¢ od podsypki arkuszami geowtdkniny.
Arkusze powinny by¢ wywiniete na Sciany wykopu na wysokos¢ 50 cm .

WYKONANIE OBSYPKI KORPUSU STUDNI:

Przestrzen o szerokosci min 50 cm miedzy korpusem studni , a $ciang wykopu nalezy wypetniac piaskiem, warstwami o grubosci mak-
symalnej 20 cm.
Warstwy piasku zageszcza¢ mechanicznie do uzyskania odpowiedniej warto$ci ZMP.
Zageszczenie warstw piasku winno by¢ wykonywane réwnomiernie na catym obwodzie studni.
W strefie przytaczonych do studni przewodéw kanalizacyjnych do wysokosci 50 cm ponad i wokdt przewodu zageszczanie powinno by¢
wykonywane przy pomocy ubijakéw recznych.
Do wymiany gruntu rodzimego podczas przygotowania powierzchni dna wykopu oraz wykonania obsypki korpusu studni nalezy
uzywac piasku rdznoziarnistego - frakcja piaskowa - $rednica ziaren - od 0,02 do 2,00 mm.
W przypadku braku informagji o uziarnieniu optymalnym nalezy przyjac:

- wskaznik réznoziarnistosci - U > 6

- wskaznik krzywizny uziarnienia-C=1-+3

Dla dobrego zageszczenia kluczowa jest réwniez odpowiednia wilgotno$¢ i rownomierna réznoziarnistosc.

MONTAZ USZCZELEK:

Uszczelke naktada sie na czysty bosy koniec kregu lub elementu dennego, tak aby ptaszcz wypetniony $rodkiem poslizgowym znajdo-
wat sie po stronie zewnetrznej i u gory ( na uszczelke klinowa naktada sie $rodek samosmarujacy). Nastepnie poprzez kilkakrotne nacia-
ganie uszczelki nalezy wyréwnac na catym odwodzie naprezenia, powstate podczas jej zakfadania, zwracajac przy tym uwage na to aby
dolna krawedz uszczelki opierata sie o przeznaczone dla niej odsadzenie na zewnetrznej srednicy bosego korica.



PORADY

1.

Nie abizolowac studni — studnie wykonane sg z betonu min (35/45 i 0siagajg nasiakliwosc¢ ponizej 5%. To daje wystarczajaca ochrone
zewnetrzng. Stosowanie dodatkowej ochrony jest nieefektywne i dodatkowo podnosi koszty.

. Nie stosowac pierscieni odcigzajacych — Betonowe studnie kanalizacyjne sg elementami konstrukcyjnymi- przenosza dopuszczalne obcia-

zenia studni. Stosowanie pierscieni odciazajacych, na czesto niedoktadnie zageszczonym terenie wokét studni, moze tylko szkodzic,
a dodatkowo podnosi koszty o ok. 20%

. Unikac zbrojenia elementdw, jesli nie jest to uzasadnione wyjatkowo trudnymi warunkami w terenie. Normy okre$laja minimalng gwaran-

towana wytrzymatos¢ konstrukcji betonowej na tym samym poziomie co zelbetowe;.
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M PREFABRYKATY BETONOWE

Spis tresci

Kanalizacja
System produkgji Dennic
Studnia CONCRET © mini
Studnia CONCRET ®
Studnia PsJ
Studnia PsW
Studnie i zbiorniki o przekroju prostokata
Wpusty uliczne
Zeliwo drogowe
Rury kanalizacyjne
Separatory
Drogownictwo
Plyty drogowe
Koryta drogowe
Energetyka
Fundamenty masztow stalowych
Wytyczne do montazu studni kanalizacyjnych
Porady

Formularz zamowienia studni

co O B~ N
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19
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23
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27
28
29

ul. Zielona 7 Budowa/Obiekt

32-065 Krzeszowice Firma/Wykonawca

tel./fax (+48 12) 655-60-70
Sl S S www.kaprin.pl Kierownik budowy Telefon
StudniaNr. : Betonowa |:| Zelbetonowa D Wysokosc¢ catkowita [em] :

$rednica : 500 |:| 600 |:| 1000 |:| 1200 |:| 1500 |:| 2000 |:| 2500 |:|

Zakonczenie studni :

Dngika
DKrggozngka
[ Jpiyta pokywowa

Wysokosc catkowita (studni) oznacza roznice wysokosci miedzy rzedna pokrywy wiazu, a rzadng dna kanatu

E’Piyta pokrywowa i Pierécien odciazajacy

l:llnne

Rodzaj stopni :

DStanwe powlekane z6tte

|:| Bez stopni

Ptyta Redukcyjna Ru:

we [ ]

TAK |:|

Rodzaj uszczelnienia :

I:IUszczeIka samosmarujgca SDV

DUszczelka klinowa
I:lBez uszczelki
|:| NN v e

Spadek kolektora studni : %
Charakterystyka przytaczy
Przylacz WYLOT WLOT 1 WLOT 2 WLOT 3 WLOT 4 WLOT 5
Rodzaj rury
0 wewnatrz [mm]
Wysokos¢ od dna [mm]
Kat od wylotu
zgodnie ze wskazéwkami zegara
Opcjonalnie - do wypetnienia po uzgodnieniu z producentem:
Spadek na kinecie
Kat osadzenia przejs¢
Kinetawykonanaz: Wysokos¢ kinety : Wysokos¢ wiazu :
|:| Baton |:|Standard: % dla kolektora < 500 |:|10 [em]
Y dla kolektora @ >
|:|Bezkinety ¥ dla kolektora @ = 500 |:|15[cm]
|:|Inne ................. |:|Inne .................. Dlnne ..................
Uwagi

System dennicy :

Nr zamowienia ;

Konfiguracja (wypetnia producent)

Ps

Perfect|:| Krag

Krag
P[] =-

Krag

Redukcja

Podpis Klienta:

Pierscien odc.

Przykrywa

Iweika

Kregozwezka

Pierscier wyréwn.




