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Technologia produkcji dennic w systemie

DENNICE MONOLITYCZNE

NOWOCZESNIE, SZYBKO | EKONOMICZNIE

Okreslenie,,monolityczne” oznacza jednorodna strukture betonu w catym
wyrobie. Dennica studni wykonana w technologii PERFECT umozliwia
przemystowa i zautomatyzowang produkcje monolitycznych elementéw
studni kanalizacyjnych z betonu. Zostata wymyslona i opracowana przez
austriacka firme Schliisselbauer. KAPRIN Sp. z 0.0. jako piata firma na
$wiecie wdrozyta te technologie.

Dzieki zastosowaniu w produkgji betonu SCC otrzymujemy dennice o
dowolnie skonfigurowanej kinecie z uwzglednieniem ilosci przytaczy, ich
Srednic, wysokosci ich potozenia oraz katow i spadkow. Przejécia szczelne
daja mozliwos¢ podtaczenia do dennicy wszystkich mozliwych rodzajéw
rur kolektora.

Do systemu PERFECT stosuje sie beton samozageszczalny SCC, ktdry
poprzez swoja ptynna konsystencje, umozliwia wykonanie skomplikowa-
nych ksztattow dennicy.

IDEALNY PRZEPLYW HYDRAULICZNY

Dokfadne rozmieszczenie i nachylenie wszystkich przytaczy oraz rynien
kinety umozliwia zoptymalizowanie przeptywu na catej dtugosci kolek-
tora.

Technologia PERFECT pozwala na wykonanie jednolitego spadku kolek-
tora z doktadnoscia do 1 mm facznie z przejsciami szczelnymi i kineta.
Zapobiega to powstawaniu osadéw, zatoréw oraz zawirowar w kanale.
Przytacza sa posadowione z doktadnoscia do 1°, w zakresie od 90°- 270°
po obwodzie w stosunku do wylotu 0°.

SZCZELNOSC POLACZEN RUR KOLEKTORA
Z DENNICA

Dennica PERFECT taczy wszystkie rodzaje rur kolektora dostepne na
rynku. Szczelne potaczenie dennicy z rurami kolektora uzyskujemy

w jednym procesie produkcyjnym. Ksztattki przytaczeniowe umieszczamy
w formie dennicy i zalewamy samozageszczalnym betonem SCC.

Proponujemy trzy sposoby wykonania szczelnych potaczer rur kolektora
zdennicg:

1.PVCINTEGRO uszczelka elastomerowa, zintegrowana z betonem,

3. KSZTALTKA TWORZYWOWA  tworzywo zintegrowane z betonem
(PVC, ceramika, zeliwo, zywica itp.).




WYSOKA ODPORNOSC CHEMICZNA

W wiekszosci przypadkéw $cieki sq obojetne — PH ok. 6,5. Stosowanie
zwyktego cementu o parametrach betonu (35/45 pozwala nam uzyski-
wac klase ekspozycji XA1. Dodatkowe zwigkszenie odpornosci studni na
agresywnos¢ chemiczng o ekspozycji XA2 i XA3 osiggamy przez zastoso-
wanie do produkgji betonu cementu siarczanoodpornego HSR zgodnie
z krajowym uzupetnieniem normy PN-B-06265.

MONTAZ

Zamontowane w procesie produkcyjnym kotwy transportowe zapewniaja
bezpieczeristwo i precyzyjny montaz na budowie. Kotwy posiadaja ozna-
czenia, okreslajace dopuszczalny ciezar udzwigu.

GOTOWOSC DO WYSYLKIW CIAGU 48 GODZIN
0D URUCHOMIENIA PRODUKCJI

Beton samozageszczalny charakteryzuje sie osigganiem weczesnej wytrzy-
matosci. Ta cecha oraz zautomatyzowany proces produkgji, pozwala nam
dostarczy¢ na budowe elementty w ciaggu 48 godzin od uruchomienia
produkgji, przez co skracamy czas dostawy towaru.

STUDNIE XXI w.

W 2010r. KAPRIN wprowadza na rynek wykonane z betonu samozagesz-
czalnego SCC, ztazowe studnie CONCRET, a w 2011r. nieztazowe studnie
CONCRET mini z dennicami w systemie PERFECT.




Studnia CONCRET © mini

STUDNIA CONCRET ® mini - DN 600

Produkt, ktéry firma Kaprin sp. z 0.0. jako pierwsza wprowadzita na rynek
polski — niewtazowa studzienka betonowa o $rednicy DN 600 [mm].

Sktada sie z dennicy wyprodukowanej w systemie PERFECT, kregéw posrednich
o $rednicy DN 600 [mm] i zwiericzenia studni.

Element denny i kregi wykonane zostaty z betonu samozageszczalnego SCC,
a pierécieri i pokrywa z betonu wibroprasowanego. Elementy pofaczone s
uszczelkami elastomerowymi.

ZALETY CONCRET ® mini

1. Jednorodny beton w catej studni.

2. Mozliwos¢ posadowienia w pasie drogowym do gtebokosci 6 m.

3. Statecznos¢ - odpornos¢ na dziatanie sit wyporu od wéd gruntowych.
4. Doskonata szczelnos¢ studni.

5. Wysoka trwatos¢ i wytrzymatosc.

6. Dokfadnosc i estetyka wykonania.
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PARAMETRY STUDNI

Studnia Concret®mini

Srednica studni
Scianka dennicy
Scianka kregu
Klasa betonu
Nasigkliwos¢
Wytrzymatos¢
Klasa ekspozycji

Kot
Opinia

DN 600
150mm /100 mm
100 mm
min C35/45
Nie wigksza niz 5%
Nie mniejsza niz 300 kN - na obcigzenie pionowe
XA1 - na agresje chemiczng
XA2 - na agresje chemiczng
XA3 - na agresje chemiczng

IBDiM-K0T-2021/0704
Gtéwnego Instytutu Gorniczego nr 58422370-132




Elementy systemu

PIERSCIEN POD WEAZ ZELIWNY n >
STOSOWANY W PASIE DROGOWYM i
‘ Typ Dz Dw h t masa : t
[mm] [mm)] [mm] [mm] [kg]
Pu-1 85 625 100 10 102 . Dz |
S DN .
KRAG onéoo
DN h t s
| [mm] [mm)] [mm] [mm)]
Ku 600/250 600 250 70 100 131
Ku 600/500 600 500 70 100 262 h
Ku 600/750 600 750 70 100 393
Ku 600/1000 600 1000 70 100 524
Ku 600/1250 600 1250 70 100 657
Ku 600/1500 600 1500 70 100 788
[t
SZKLANKA o 600
DN h f s
[mm] [mm] [mm] [mm]
600/360 600 360 150  100-150  Rd-12
600/850 600 850 150  100-150  Rd-12
600/850 600 850 150 150 Rd-12

DENNICA PERFECT on6oo

DN

s f masa mocow.

h ma. D n ma
[mm] [m nﬂ [m m"r [mm)] [mm] [kgl

PS 600/450/1150 600 1150 300  100-150 150  660-1400 Rd-12




Studnia CONCRET ©

STUDNIA CONCRET ® ZALETY CONCRET ©

DN 1000, DN 1200, DN 1500

Studnia CONCRET® - studzienka zfazowa - o $rednicy DN 1000 i 1200 sktada sie
z dwdch elementéw - dennicy PERFECT i kregozwezki. Studnia o $rednicy DN
1500 sktada sie z dennicy PERFECT, kregdw i kregozwezki. Wszystkie elementy
tych studni wykonane s z betonu samozageszczalnego SCC.

1. Jednorodny beton SCCw catej studni.

2. Wysoka stateczno$¢ - odporno$c na dziatanie sit wyporu od wéd gruntowych.
3. Doskonata szczelnos¢ studni.

4. Wysoka wytrzymatos¢ i trwatosc.

5. Doktadnosc i estetyka wykonania.

1"‘ I
i
i L
i = et
1
; _ KuTu
i
i
i
\ : L
5 z
i
i
1
i
i
: u
‘ ) i uszczelka

spocznik | zintegrowana  emmf PsJ
1 -
j kineta

KuTu - kregozwezka z - stopiefl ztazowy u - uszczelka
PsJ - podstawa studni PERFECT

BADANIA
WYTRZYMALOSCIOWE

Badania wytrzymatosciowe przepro-
wadzone na Politechnice Krakowskiej
wykazaty, ze betonowa studnia

PARAMETRY STUDNI

Studnia Concret®
Srednica studni DN 1000 DN 1200 DN 1500

Wysokos¢ studni do4130mm do 8000 mm
(ONCRET 0 érEdni(y DN 1000 UIEQJ‘a Scianka dennicy 150 mm; 190 mm; 230 mm
zniszczeniu pod obcigzeniem 950 kN, Scianka kregozweki 150 mm
a o srednicy DN 1500 przy obcigzeniu Klasa betonu min 35/45
600 kN. Minimalne obcigzenie Nasigkliwos¢ Nie wieksza niz 5%
pionowe okreslone w normie Wytrzymatos¢ na Nie mniejsza niz 300 kN - zastosowanie na drogi

obcigzenia pionowe | i mnieisza niz 900 kN - zastosowanie na lotniska
Klasa ekspozycji XA1 - na agresje chemiczng

XA2 - na agresje chemiczng

XA3 - na agresje chemiczng

Norma PN-EN 1917 -

KOT . IBDiM-KOT-2021/0704

Opinia Géwnego Instytutu Gorniczego nr 58422370-132

PN-EN 1917 wynosi 300 kN.




Elementy systemu

KREGOZWEZKA o 1000, N 1200, N 1500

Typ DN h t s masa
[mm] [mm] [mm] [mm] [kgl

KuTu 1000/850 1000 850 70 150 980
KuTu 1000/1100 1000 1100 70 150 1280
KuTu 1000/1350 1000 1350 70 150 1580
KuTu 1000/1600 1000 1600 70 150 1830
KuTu 1000/1850 1000 1850 70 150 2080
KuTu 1000/2100 1000 2100 70 150 2330
KuTu 1000/2350 1000 2350 70 150 2580
KuTu 1200/850 1200 850 80 150 1260
KuTu 1200/1100 1200 1100 80 150 1660
KuTu 1200/1350 1200 1350 80 150 2050
KuTu 1200/1600 1200 1600 80 150 2430
KuTu 1200/1850 1200 1850 80 150 2810
KuTu 1200/2100 1200 2100 80 150 3170
KuTu 1200/2350 1200 2350 80 150 3530
KuTu 1500/850 1500 850 90 150 1810
KuTu 1500/1100 1500 1100 90 150 2360
KuTu 1500/1350 1500 1350 90 150 2890
KuTu 1500/1600 1500 1600 90 150 3410
KuTu 1500/1850 1500 1850 90 150 3920
KuTu 1500/2100 1500 2100 90 150 4410
KuTu 1500/2350 1500 2350 90 150 4900
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KRAG on1s00

s DN
Ku 1500/250 1500 250 90 150 471
Ku 1500/500 1500 500 90 150 942
Ku 1500/750 1500 750 90 150 1414
Ku 1500/1000 1500 1000 90 150 1885
Ku 1500/1250 1500 1250 90 150 2354
Ku 1500/1500 1500 1500 90 150 2827
Ku 1500/1750 1500 1750 90 150 3299
Ku 1500/2000 1500 2000 90 150 3770
DENNICA PERFECT  on 1000, DN 1200, DN 1500 - .

DN h

Dn_ s masa  Mmocow.
[mm] [mm] [mmi. [mm] [kg]

PERFECT 1000/500-1770 1000  500-1770 600 150,190,230,260 150  900-3200  Rd-18
| —

PERFECT 1200/500-1780 1200  500-1780 800 150,190,230,315 150  1110-4000  Rd-18

PERFECT 1500/500-1360 1500  1260-1360 1000 150,230,380 200  5000-8000  Rd-20

Dn__ - uzaleznione jest od rodzaju stosowanej rury
max

[




Studnia PsJ z podstawq PERFECT

STUDNIA Ps)

DN 1000, DN 1200, DN 1500

PsJ to studnia, ktérej dennica produkowana jest w systemie , Du
PERFECT. ‘ '

ELEMENTY STUDNI

Pu - ptyta przykrywowa, Du - pierSciert wyréwnujacy, Tu - zwezka,
Ku - krag, Ru - ptyta redukcyjna, Z - stopien ztazowy, u - uszczelka,
PsJ - podstawa studni PERFECT

Do montazu elementéw dennych, ptyt redukcyjnych i ptyt przykry-
wowych nalezy stosowac zawiesia trzyciegnowe, a do kregéw i
zwezek uchwyty szczekowe samozaciskowe.

Studnia PsJ
Srednica studni DN1000  DN1200 DN 1500 _—
Scianka dennic 150 mm; 190 mm; 230 mm . sztartka
. 3 spocznik przytaczeniowa =
Scianka kregu 120 mm 135mm 150 mm EEE——
Klasa betonu min C35/45 kineta
Nasigkliwos¢ Nie wigksza niz 5%
Wyt.rz.ym.alos:c’ na Nie mniejsza niz 300 kN - zastosowanie na drogi
obcigzenia pionowe | i mniejsza niz 900 kN - zastosowanie na lotniska
Klasa ekspozycji XA1-naagresie chemiczngq | [ {77770

XA2 - na agresje chemiczng

XA3 - na agresje chemiczng
Norma PN-EN 1917 -
Kot - IBDiM-KOT-2021/0704 PERFECT
Opinia Gtéwnego Instytutu Gorniczego nr 58422370-132

DN s
DENNICA PERFECT o 1000, DN 1200, DN 1500 .
Typ DN h Dn_ s f masa  mocow.
[mm] [mm] [mm]' [mm] [mm] [kgl

PERFECT 1000/500-1770 1000  500-1770 600 150,190,230,260 150  900-3200  Rd-18
PERFECT 1200/500-1780 1200  500-1780 800 150,190,230,315 150  1110-4000  Rd-18
PERFECT 1500/500-1360 1500  1260-1360 1000 150,230,380 200 5000-8000  Rd-20

Dn__-uzaleznione jest od rodzaju stosowanej rury
max




STUDNIA PsW

DN 1000, DN 1200, DN 1500, DN 2000, DN 2500

PsW to studnia, ktdrej dennica produkowana jest dwuetapowo. W pierwszym

etapie produkowany jest monolityczny odlew z betonu, w ktérego sktad wchodzi
dno, pobocznica z otworem lub przejscie szczelne. W drugim etapie wykonana
zostaje kineta i spocznik.

ELEMENTY STUDNI

Pu - ptyta przykrywowa, Du - pierécieri wyréwnujacy, Tu - zwezka,
Ku - krag, Ru - ptyta redukcyjna, Z - stopieni ztazowy, u - uszczelka,

PsW - podstawa studni

Do montazu elementéw dennych, ptyt redukcyjnych i ptyt przykrywowych stosuje
sie zawiesia trzyciegnowe, a do kregow i zwezek uchwyty szczekowe samozaci-
skowe. W elementach studni znajduja sie zamontowane stopnie zfazowe.

PARAMETRY STUDNI

Studnia PsW
Srednica studni DN1000 DN1200 DN1500 DN 2000
Scianka dennicy 150 mm; 255 mm; 315 mm; 360 mm
Scianka kregu 120mm  135mm 150 mm
Klasa betonu min (35/45
Nasigkliwos¢ Nie wigksza niz 5%
Wytrzymatosc na Nie mniejsza niz 300 kN - zastosowanie na drogi
obcigzenia pionowe | e mnieisza niz 900 kN - zastosowanie na lotniska
Klasa ekspozycji XA1 - na agresje chemiczng

XA2 - na agresje chemiczng

XA3 - na agresje chemiczng
Norma PN-EN 1917 -
Kot - IBDIM-KOT-2021/0704
Opinia Gtéwnego Instytutu Gorniczego nr 58422370-132

DENNICA PsW  on 1000, DN 1200, DN 1500, DN 2000, DN 2500

PsW 1000/400-1770

PsW 1200/400-1780
PsW 1500/400-2000
PsW 2000/800-2000
PsW 2500/1000-2500

DN Dn__ h__ f S o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
1000 600 150 150
1200 800 1780 150 150
1500 1000 2000 200 150
2000 1400 2000 200 150,450

2500 1200 2500 200 150

masa
[kg]

990-3241
1235-3953
1647-5516
3411-6302
5167-9625

mocow.

Rd-18
Rd-18
Rd-20
Rd-20
Rd-36

ksztattka
spocznik

przytaczeniowa

kineta

Dn__-odnosi sie do zewnetrznego wymiaru zastosowanej rury
max

PsW




Studnia PsJ i PsW - elementy

PIERSCIEN WYROWNUJACY
Stuzy do wyréwnania wysokosci studzienki do zaprojektowanej rzednej Dw
pokrywy wiazu.
Dz Dw
[mm)] [mm]
Du 625/60 865 625 60 4
Du 625/80 865 625 80 54
Du 625/100 865 625 100 68
Du 625/120 865 625 120 81
Du 625/140 865 625 140 95
s @ 625
ZWEZKA

Zwezka stanowi zakoriczenie studni. Fabrycznie zamontowane stopnie
ztazowe. Do montazu stosuje sie uchwyty szczekowe samozaciskowe.

Typ DN h t s masa
[mm] [mm] [mm] [mm] [ka]

Tu 1000/625 1000 580 70 120 555
Tu 1200/625 1200 580 80 135 845
Tu 1500/625 1500 580 90 150 1312

KREGOZWEZKA o 1000, DN 1200, DN 1500

Typ DN h t s masa
[mm] [mm] [mm] [mm] [kal

KuTu 1000/850 1000 850 70 150 980
KuTu 1000/1100 1000 1100 70 150 1280
KuTu 1000/1350 1000 1350 70 150 1580
KuTu 1000/1600 1000 1600 70 150 1830
KuTu 1000/1850 1000 1850 70 150 2080
KuTu 1000/2100 1000 2100 70 150 2330
KuTu 1000/2350 1000 2350 70 150 2580
KuTu 1200/850 1200 850 80 150 1360
KuTu 1200/1100 1200 1100 80 150 1660
KuTu 1200/1350 1200 1350 80 150 2050
KuTu 1200/1600 1200 1600 80 150 2430
KuTu 1200/1850 1200 1850 80 150 2810
KuTu 1200/2100 1200 2100 80 150 3170
KuTu 1200/2350 1200 2350 80 150 3400
KuTu 1500/850 1500 850 90 150 1920
KuTu 1500/1100 1500 1100 90 150 2360
KuTu 1500/1350 1500 1350 90 150 2860
KuTu 1500/1600 1500 1600 90 150 3410
KuTu 1500/1850 1500 1850 90 150 3920
KuTu 1500/2100 1500 2100 90 150 4410
KuTu 1500/2350 1500 2350 90 150 4900

PLYTA PRZYKRYWOWA

Stanowi zakoriczenie studni. Zamki kompatybilne z kregami. W gérnej
powierzchni ptyty wbudowane s trzy uchwyty Rd. Do montazu stosuje
sie zawiesia trzyciegnowe.

Typ DN Dz h t masa
[mm)] [mm] [mm] [mm] [kgl
Pu 1000/625 1000 1240 200 70 438
Pu 1200/625 1200 1470 200 80 671
Pu 1500/625 1500 1800 200 90 nn
Pu 2000/625 2000 2300 200 90 1983
Pu 2500/625 2500 2800 200 90 2920

@ 625

DN

Dz




Studnia PsJ i PsW - elementy

KRAG 0 1000, DN 1200, DN 1500, DN 2000, DN 2500
W kregach fabrycznie zamontowane s stopnie ztazowe.

Do montazu stosuje sie uchwyty szczekowe samozaciskowe. o s

Typ D\ i} t s masa

[mm] [mm)] [mm] [mm)] [kal

Ku 1000/250 1000 250 70 120 260

Ku 1000/500 1000 500 70 120 520

Ku 1000/750 1000 750 70 120 780

Ku 1000/1000 1000 1000 70 120 1040

Ku 1200/250 1200 250 80 135 350

Ku 1200/500 1200 500 80 135 700

Ku 1200/750 1200 750 80 135 1050

Ku 1200/1000 1200 1000 80 135 1400

Ku 1500/250 1500 250 90 150 485

Ku 1500/500 1500 500 90 150 940

Ku 1500/750 1500 750 90 150 1455

Ku 1500/1000 1500 1000 90 150 1940

Ku 1500/1250 1500 1250 90 150 2425

Ku 1500/1500 1500 1500 90 150 2910

Ku 1500/1750 1500 1750 90 150 3395

Ku 1500/2000 1500 2000 90 150 3880

Ku 2000/500 2000 500 90 150 1200

Ku 2000/750 2000 750 90 150 1800

Ku 2000/1000 2000 1000 90 150 2400

Ku 2000/1250 2000 1250 90 150 3000

Ku 2000/1500 2000 1500 90 150 3600

Ku 2000/1750 2000 1750 90 150 4200

Ku 2000/2000 2000 2000 90 150 4800

Ku 2500/1000 2500 1000 90 150 2970

Ku 2500/1250 2500 1250 90 150 3713

Ku 2500/1500 2500 1500 90 150 4455

Ku 2500/1750 2500 1750 90 150 5200

Ku 2500/2000 2500 2000 90 150 5943

Ku 2500/2250 2500 2250 90 150 6685

Ku 2500/2500 2500 2500 90 150 7428

. DN,
PLYTA REDUKCYJNA
Umozliwia zmiane Srednicy studni i oddziela komore od komina studni. h
Fabrycznie zamontowany jest jeden stopier ztazowy. W gdrnej
powierzchni ptyty wbudowane sg trzy uchwyty Rd. Do montazu stosuje
sie zawiesia trzyciegnowe. DN; !
D,

DN, DN, Dz h t masa

[mm)] [mm] [mm] [mm] [mm] [ka]
Ru 1200/1000 1200 1000 1470 250 80 364
Ru 1500/1000 1500 1000 1800 250 80 904
Ru 2000/1000 2000 1000 2300 250 80 1671
Ru 2500/1000 2500 1000 2800 250 80 2970

PIERSCIEN ODCIAZAJACY

Typ DN Dz Dw h masa

[mm] [mm] [mm] [mm] [kgl
PB0 1000/1600 1000 1600 1300 200 326
PB0 1200/1830 1200 1830 1530 200 378
PBO 1500/2150 1500 2150 1850 200 457

PLYTA PRZYKRYWOWA NA PIERSCIEN

Typ DN Dz Dw h masa
[mm] [mm] [mm] [mm] [ka]

PBP0 1000/1600 1000 1600 600 150 621
PBP01200/1830 1200 1830 600 150 840
PBP0 1500/2150 1500 2150 600 150 1214




Studnie o przekroju wielokata

Elementy wykonywane wedtug projektu indywidualnego, z petng specyfikacjq ilosciowa i jakosciowa dostarczong przez zamawiajacego.

STUDNIA PsP

Du - pieréciert wyréwnujacy,

Tu - zwezka,

Ku - krag,

R/P - plyta redukcyjna/ptyta przykrywowa,
1 - stopieni zlazowy,

u - uszczelka,

s - Sruby

przejicie szczelne/
uszczelka zintegrowana

kineta
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Studnie o przekroju prostokata

Elementy wykonywane wedtug projektu indywidualnego, z petng specyfikacja ilosciowa i jakosciowa dostarczong przez zamawiajacego.

STUDNIA PROSTOKATNA

Studnie o przekroju prostokatnym maja zastosowanie dla rur kolektora
w zakresie srednic od Dn 150 [mm] do Dn 1600 [mm], wykonanych

ze wszystkich dostepnych materiatow stosowanych do budowy sieci
kanalizacyjnych. Dostepne katy przeptywu kanatu to 90°, 180°, 270°.
Obciazenia w terenie zielonym,,Z"z naziomem 0,75m i 3,5m

oraz w drodze”D" z naziomem 0,75m i 3,5m.

PODSTAWA STUDNI

A B ] s masa

[mm)] [mm)] [mm] [mm] [kal
PsM 1400/800/850F 1400 800 820 130 1759
PsM 2200/1000/820 2200 1000 820 150 3441

PsM 3440/2040/820-2320+ 3440 2040 800-2320 180 8171-16303
PsM 2200/1000/320 2200 1000 320 150 2192

F - el. zwyprofilowanym gornym felcem. Wyroby pod zamdwienie.
Mozliwos¢ requlacji elementéw pozbawionych felca co 10 cm.
W tabeli podano wysokos¢ maksymalna.

ELEMENT POSREDNI

A

[mm]

B

[mm]

h

[mm]

S
[mm]

EPsM 1400/800/1000F 1400 800 1000 130 141

EPsM 2200/1000/1000 2200 1000 1000 150 2499
EPsM 3440/2040/750-2700 3440 2040 750-2700 180 3829-13787
EPsM 2200/1000/500-2200 2200 1000 500 150 1249

F - el. zwyprofilowanym gérnym felcem. Wyroby pod zaméwienie.
Motzliwos¢ requlacji elementéw pozbawionych felca co 10 cm.
W tabeli podano wysokos¢ maksymalna.

PRZYKRYWA
Typ A B h masa
mm] [mm] [mm] [kg]
PM 1660/1060/120F 1660 1060 150 528
PM 2500/1300/180% 2500 1300 180 1154-1392
PM 3800/2400/180-200* 3800 2400  180/200 3618-4103

F - el. z wyprofilowanym dolnym felcem. Wyroby pod zaméwienie.

* petna, 2 1 otw., 2 otw., - @600




Wpusty uliczne

WPUST ULICZNY Wp

Wpusty uliczne stuzg do odprowadzania wéd deszczowych z ciggéw
komunikacyjnych takich jak: ulice, chodniki, place parkingowe i
zabawowe.

Srednica wpustu DN 500 mm. Srednica rur przyfaczeniowych 150 mm,
200 mm lub 250 mm.

ELEMENTY WPUSTU

DWp - przykrywa, PWp - pierScieri odciazajacy, WpK - krag posredni,
WpP - podstawa wpustu

PARAMETRY
Wpust uliczny
Srednica DN 500
Grubos¢ 60 mm
Klasa betonu min C35/45
Nasigkliwos¢ Ponizej 5%
Klasa ekspozydji XA1 - na agresje chemiczng
XA2 - na agresje chemiczng
XA3 - na agresje chemiczng
Norma PN-EN 1917
Opinia Gtéwnego Instytutu Gorniczego
58422370-132
PRZYKRYWA
Typ Dz Dw h masa
[mm] [mm] [mm] [kg]

DWp 940/500 940 500 150 179

PIERSCIEN ODCIAZAJACY

Typ Dz Dw h masa
[mm] [mm] [mm] [kgl

PWp 940/640 940 min 640 250 224

PLYTOPIERSCIEN

Typ Dz Dw h masa

[mm] [mm] [mm] [kg]

PPW 960/500 960  650-500 300 328

KRAG POSREDNI

Typ D\ h 3 masa
[mm] [mm] [mm] [kg]

WpK 500/250 500 250 60 64
WpK 500/500 500 500 60 128
WpK 500/750 500 750 60 192
WpK 500/1000 500 1000 60 256

PODSTAWA WPUSTU

Typ DN h s ifi masa

[mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
WpP 500/420 500 480 60 80 170
WpP 500/670 500 680 60 80 234
WpP 500/920 500 980 60 80 298
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Wytyczne do montazu studni kanalizacyjnych

PRZYGOTOWANIE POD£OZA GRUNTOWEGO:

- rodzaj i ksztatt wykopu oraz konstrukcja umocnienia jego $cian indywidualnie dostosowane do warunkéw wodno-gruntowych,

- odwodnienie wykopu

- przygotowanie podtoza gruntowego na powierzchni dna wykopu w promieniu minimum 50 cm liczac od lica $ciany elementu
dennego studni.

Grunty sypkie: pospotka, piasek, zwir:

zageszczenie ubijakiem wibracyjnym do wartosci:
- min. 95% wg ZMP (zmodyfikowanej metody Proctora) pod jezdniami obcigzonymi ruchem kotowym,
- min 85% wg ZMP dla studni po za obszarem pod jezdniami.

Grunty spoiste:
w stanie zwartym, pétzwartym i twardoplastycznym:
- wykonac pogtebienie wykopu 0 25 cm,
- usuniety grunt zastapic dobrze zageszczalnym piaskiem,
- piasek zagesci¢ do odpowiedniej wartosci ZMP,
w stanie plastycznym, miekkoplastycznym, grunty organiczne:
- wykonac pogtebienie wykopu 0 50 cm,
- usuniety grunt zastapi¢ dobrze zageszczalnym piaskiem z dodatkiem cementu w proporgji 1:10,
- mieszanke piaskowo-cementowg zagesci¢ do odpowiedniej wartosci ZMP.

Grunt rodzimy nalezy oddzieli¢ od podsypki arkuszami geowtdkniny.
Arkusze powinny by¢ wywiniete na sciany wykopu na wysokos¢ 50 cm .

WYKONANIE OBSYPKI KORPUSU STUDNI:

Przestrzen o szeroko$ci min 50 cm miedzy korpusem studni, a $ciang wykopu nalezy wypetniac piaskiem, warstwami o grubo$ci mak-
symalnej 20 cm.
Warstwy piasku zageszczac¢ mechanicznie do uzyskania odpowiedniej wartosci ZMP.
Zageszczenie warstw piasku winno by¢ wykonywane rownomiernie na catym obwodzie studni.
W strefie przytaczonych do studni przewoddw kanalizacyjnych do wysokosci 50 cm ponad i wokét przewodu zageszczanie powinno by¢
wykonywane przy pomocy ubijakow recznych.
Do wymiany gruntu rodzimego podczas przygotowania powierzchni dna wykopu oraz wykonania obsypki korpusu studni nalezy
uzywac piasku rdznoziarnistego - frakcja piaskowa - $rednica ziaren - od 0,02 do 2,00 mm.
W przypadku braku informacji o uziarnieniu optymalnym nalezy przyjac:

- wskaznik réznoziarnistosci - U > 6

- wskaznik krzywizny uziarnienia-C=1-+3

Dla dobrego zageszczenia kluczowa jest réwniez odpowiednia wilgotno$¢ i réwnomierna réznoziarnistosc.

MONTAZ USZCZELEK:

Uszczelke naktada sig na czysty bosy koniec kregu lub elementu dennego, tak aby ptaszcz wypetniony Srodkiem poslizgowym znajdo-
wat sie po stronie zewnetrznej i u gory ( na uszczelke klinowa naktada sie Srodek samosmarujacy). Nastepnie poprzez kilkakrotne nacia-
ganie uszczelki nalezy wyréwnac na catym odwodzie naprezenia, powstate podczas jej zaktadania, zwracajac przy tym uwage na to aby
dolna krawedz uszczelki opierata sie o przeznaczone dla niej odsadzenie na zewnetrznej $rednicy bosego konca.



Wytyczne do projektowania | Rury HABA-BETON

WYTYCZNE DO PROJEKTOWANIA

1. Dennice studni wykonane w technologii typu Perfect.
2. Klasa betonu min € 35/45
3. Nasiakliwos¢ ponizej 5%
4. Klasa ekspozycji na agresje chemiczng XA1
Klasa ekspozycji na agresje chemiczng XA2
Klasa ekspozycji na agresje chemiczng XA3
5. Stopnie stalowe powlekane podwdjne (wg PN-EN 13101:2005)
6. Uszczelki elastomerowe (wg PN-EN 681-1)




Specyfikacja

® ul. Zielona 7 Budowa/Obiekt
32-065 Krzeszowice Nazwa firmy
N AN ol rax (+48 12) 655-60-70 Kierownik budow:
T www_kaprin.pl Telefon kontaktowy
Studnia Nr. : Betonowa |:| Zelbetonowa[l Wysokos¢é catkowita [m] :
Wysokosé catkowita (studni) oznacza réznice wysokosci miedzy rzedna pokrywy wiazu, a rzadng dna kanatu, w przypadku studni z osadnikiem wysokos¢

Y

liczona jest od pokrywy wiazu do dna osadnika

Srednica: 500 |:| 600 [ ] 1ooo|:| 1200 | 1500 ] 2ooo|:| 2500|:| []

Zakonczenie studni : Rodzaj stopni : Rodzaj uszczelnienia :
I:]Zweika I:lStalowe powlekane zétte |:|Uszczelka samosmarujgca SDV
I:] Ptyta pokrywowa na uszczelke l:l Bez stopni I:lUszczeIka klinowa
I:] Ptyta pokrywowa i Pierscien odcigzajacy I:l Inne EIBez uszczelki
I:]Inne El Inne

Klasa ekspozycji: Klasa betonu: Wodoszczelnosé: Nasiakliwosé: Mrozoodpornosé:  Szkody Gornicze

[]xat [[] cssu4s [] ws [] =5% [ ] F150 [] ~e
[:IXAz E] C40/50 |:| W10 |:| <4% [:| |:| TAK
I:]XA3 D C45/55 |:| w12 |:|

Standardowe parametry studni to beton C35/45, klasa ekspozycji XA1, Wodoszczelnos¢ W8, Mrozoodpornos¢ F150, Nasigkliwosé N<=5%.
Zabronione jest edytowanie szablonu (np.. zamiana jednostek mm na cm)

Studnia monolityczna Perfect TAK EI NIE |:|

Plyta Redukcyjna: TAK |:| NIE |:| Spadek kolektora studni : %
Charakterystyka przylaczy
Przytacz WYLOT WLOT 1 WLOT 2 WLOT 3 WLOT 4 WLOT 5
Rodzaj rury
DN rury [mm]

Wysokos$¢ od dna [mm]

Kat od wylotu 0

zgodnie ze wskazowkami zegara

Opcjonalnie - do wypelnienia po uzgodnieniu z producentem:

Kat pochylenia przejsé

Kineta wykonana z: Wysokosé kinety : Wysokosé wiazu :
[ ]seton [ ]standard: % dia kolektora @ < 500 [ ]151em

% dla kolektora @ = 500
DBez kinety / osadnik oL E— D10 [em]

I:] Inne EI Inne D Inna [em]

Uwagi




Pale kolejowe

Elementy wykonywane wedtug projektu indywidualnego, z petng specyfikacja ilosciowa i jakosciowq dostarczong przez zamawiajacego.

PALE KOLEJOWE

Fundamenty Palowe typu FP-I-A, FP-II-A, FP-III-A, PF-IV-A, FP-V-A pod konstrukcje wsporcze sieci trakcyjnej wraz z osprzetem mocujacym
zgodne z Krajowa Oceng Techniczng IK-K0T-2021/0132 wydanie 1 wydana przez instytut kolejnictwa w Warszawie.
Fundamenty zelbetowe klasy C40/50, Nasigkliwosci <=5%, Mrozoodpornosci F150, Wodoszczelnosci W8

Fundament Palowy FP-I-A

Oznaczenie Pala Oznaczenie kolejowe Przekroj gtowicy Diugosc T [ I ‘
Handlowe wg nomenklatury PKP [mm] [m] F [ il T E::}P
FP-I-A 2,5m 1491-1 320x450 2.9 857
FP-I-A 3,0m 1491-2 320 x 450 3,0 991
FP-I-A 3,5m 1491-3 320 x 450 35 1125 % [ :} R
FP-I-A 4,0m 1491-4 320 x 450 4,0 1258 (

FP-I-A 4,5m 1491-5 320450 45 1417 1 [ o | - S
FP-I-A 5,0m 1491-6 320 x 450 5,0 1553 .
Fundament Palowy FP-1I-A

Oznaczenie Pala Oznaczenie kolejowe Przekréj glowicy Dlugos¢ Waga ‘
Handlowe wg nomenklatury PKP [mm] [m] [kg] B :} B
FP-1I-A 2,5m 1492-1 360x 520 25 1091
FP-II-A 3,0m 1492-2 360 x 520 3,0 1256
FP-II-A 3,5m 1492-3 360 x 520 35 1423 L j L
FP-1I-A 4,0m 1492-4 360520 4,0 1591 |
FP-II-A 4,5m 1492-5 360520 45 1760 m o b

FP-1I-A 5,0m 1492-6 360x 520 5,0 1954 5
Fundament Palowy FP-1II-A
Oznaczenie Pala Oznaczenie kolejowe Przekrdj gtowicy Diugos¢ Waga
Handlowe wg nomenklatury PKP [mm] [m] [kg] 5 E} 5

FP-11I-A 2,5m 1493-1 400 x 580 2,5 1332

FP-11I-A 3,0m 1493-2 400 x 580 3,0 1541

FP-III-A 3,5m 1493-3 400 x 580 35 1744 |

FP-III-A 4,0m 1493-4 400580 40 1948 I I

FP-11I-A 4,5m 1493-5 400 x 580 45 2151 l?l = Y

FP-11I-A 5,0m 1493-6 400 x 580 5,0 2384 . }
Fundament Palowy FP-1V-A N

Oznaczenie Pala Oznaczenie kolejowe Przekrdj glowicy Dlugos¢ Waga

Handlowe wg nomenklatury PKP [mm] [m] [kg] 3 = — {=1 Is
FP-IV-A 2,5m 1497-1 400 x 580 25 1346 -
FP-IV-A 3,0m 1497-2 400 x 580 3,0 1554
FP-IV-A 3,5m 1497-3 400 x 580 35 1762 I . . _l ' i
FP-IV-A 4,0m 1497-4 400 x 580 4,0 1969 | l
FP-IV-A 4,5m 1497-5 400 x 580 45 2176 h[ = =
FP-IV-A 5,0m 1497-6 400 x 580 50 2384 -
Fundament Palowy FP-V-A

Oznaczenie Pala Oznaczenie kolejowe Przekrdj gtowicy Diugos¢ Waga

Handlowe wg nomenklatury PKP [mm] [m] [kg] ﬂ } } $ }
FP-V-A 2,5m 1495-1 320 x 450 25 875

FP-V-A 3,0m 1495-2 320 x 450 30 1007

FP-V-A 3,5m 1495-3 320 x 450 35 1140

FP-V-A 4,0m 1495-4 320x 450 4,0 1272 [ d
FP-V-A 4,5m 1495-5 320x 450 4,5 1405 l | >

FP-V-A 5,0m 1495-6 320 x 450 50 1537
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Biuro Handlowe Wschdd !

bhw@kaprin.pl
(+4812) 2821282 / wew. 21

Biuro Handlowe Zachdd
bhz@kaprin.pl
(+4812) 282 12 82 / wew. 20, 22
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32-065 Krzeszowice
ul. Zielona 7
tel. (+4812) 655 60 70
e-mail: kaprin@kaprin.pl

© 2023 Kaprin Sp. z 0.0. - Prefabrykaty Betonowe

www.kaprin.pl




